Trimble® GCS900 Skrocona instrukcja

Uzywanie panelu sterowania i paska swietlnego

INTERFEJS WYSWIETLACZA

Prowadzenie Etykieta przycisku
status programowalnego

Przyciski
programowalne

Wypelnij po lewej (m) Offine (m)
A 006 » 002

Klawisze
Szczelina karty danych

Zasilanie

Klucz

Nazwa i funkcja

Zasilanie systemu (aby wytaczy¢, nacisnij i
przytrzymaj)

Anulowanie dziatania lub opuszczenie okna
dialogowego

Zatwierdzenie dziatania

Prowadzenie - przejscie do nastepnego okna
prowadzenia
Dialog - przejscie do nastepnego pola

LEN\ Ekran menu setup — konfiguracja

Przybliz

[E] Oddal

@ Aktywacja funkcji przycisku programowalnego

bod

Nawigacja w menu i listach oraz wprowadzanie
tekstow lub liczb w polach wprowadzania
danych.

IKONY PROWADZENIA

Status Prowadzenia Konwencjonalnego

Ikona uktadu Ikona czujnika

Sledzenia akustycznego nachylenia
| |
i +0.030m | 2.5% am
Pionowo Wymagane!

przesunigcie 0,03 m  nachylenie 2,5%

Przykiad maszyny ze sterowniem wysokoscig
(czujnik akustyczny) i nachyleniem poprzecznym.

Status prowadzenia 3D

Lewy koniec ostrza ma ogniskowg
Lewy koniec: Prawy koniec:
3D —

:
+++0.500m | $ +0.015m $ 14+

L Poziomo I'Pionowq )
przesuniecie 0,5 m  przesunigcie 15 mm

Przyktad maszyny wykorzystujacej prowadzenie
pionowe i poziome z pojedynczego czujnika 3D.

lkona

Znaczenie

Prowadzenie pionowe 3D

Prowadzenie poziome 3D

Prowadzenie ostrza lub nachylenia
poprzecznego

Laserowe prowadzenie wysokosci

Akustyczne prowadzenie wysokosci

Dane nachylenia czerpaka niewiarygodne
(tylko systemy koparek)

=
H
ra

Kierunek maszyny
(tylko systemy z pojedynczym czujnikiem 3D)

& Trimble.




Trimble® GCS900 Skrocona instrukcja

Za pomoca panelu sterowania i paska swietlnego

PASKI SWIETLNE WZORY PASKOW
SWIETLNYCH

Przyktadowy uktad spycharki
| N | W obrebie zakresu Auto

N

Lewy/prawy ——————— E
yiprawy | — ‘ Wzoér Znaczenie g;:::z::;y 25
\ ) )
Tnij/wyp?tniaj — ‘ ¥<\)II grtzlrr?ct}:e potowy Ponizej 25 mm (1")
po lewej
Trijwypetniaj I W obrebie tolerancji Ponizej 50 mm (2")
po prawej ‘

W obrebie 1,5 Ponizej 75 mm (3")
toleranc;ji

W obrebie dwoch Ponizej 100 mm (4")
toleranc;ji

Przyktadowy ukiad koparki
-

W obrebie czterech  Ponizej 200 mm (8")
toleranc;ji

Poza zakresem Auto

Domysiny btad

. . (¢ Wz6r Znaczenie .
Tnij/wypetniaj - ////lg ) o pionowy
P B | ° W obrebie o$miu Ponizej 400 mm
Lewy/prawy —— . m tolerancji (16")
\ Poza zakresem Powyzej 400 mm
| o$miu toleranc;ji (16"
Wipoza ———=== \ Diody LED migaja

Zaleznie od ustawienia koparki do projektu, w Brak prowadzenia
danej chwili aktywny jest tylko pasek w/poza lub ~ Wzér Znaczenie
lewy/prawy. - Wszystkie paski $wietlne: brak wzoru

Wszystkie paski $wietlne: niska doktadnos¢
Pionowe paski $wietlne: poza projektem
Poziomy pasek Swietiny: brak wyréwnania
Diody LED migaja

Wszystkie paski Swietlne: brak danych
z uktadu sterowania

Diody LED migaja

USTAWIENIE TOLERANCJI PASKA SWIETLNEGO

Skale paska swictinego

1. Z poziomu dowolnego ekranu prowadzenia nacisnij s

. L, L, . . . Tolerancia pionowa -<0‘025 m
2. Wyb'l,er? S_kale paskow SW{et/nych i nacisnij ‘ T - R - ;

3. Nacisnij Pionowy lub Poziomy, by przejrzec biezace P o E

ustawienia N ) . ' ) cmaszooon  (QRERR 100, n e

4. Aby zmieni¢ warto$c¢ toleranciji, edytuj pole Tolerancja (74 Hanachyeniv - eevevo ETETNEY e

i i&nii typetnij 0,050 m <0400 m EXE

i nacisnij (Ca ) wypetny [++0000++ ) L

Usta
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